prin nto nstrucguni de uiizae pro 3dure

Caracteristici fizice */ Informatii privind comanda/
. . s . . M M
0&nvie g tbuamgcm caovicrea /i VIHQ)opmal.’mn 3a nopblu'(a/
e ne ratlve Res' n H ny ql )iprl tnqt . mEdlcaI Puaikég 1B1otnteg */ MAnpogopieg Tapayyehiog/
G R ,I ,I I aszna atlu a_?' _as . | Fizikai tulajdonsagok */ Rendelési informéaciok/
- 7 . te m po ra ry t Gebruiksaa nwijzing Matel’la IS are our DNA H Fysische eigenschappen *: Bestelinformatie:
. oo i i . printodent® GR-17.1 temporary It printodent® GR-17.1 temporary It
1. Utilizare conforma / indicatie 9. Procesul de productie (fig. 1-10) UMDNS 16-697
Material plastic fotopolimerizabil, prevdzut pentru utilizarea in combi- m Rezistenta la indoire/ 1 kg:
nat,lie' cu aparate de fotopolimeriza.re extraorale, pentru fabricarea gene- 1. Pregatirea datelor (CAD & pregitirea constructiei). Maupb}«nmaqcr Ha orbBaHe/ A <405 nm
rativa a component.elordentare. p_ru;todent® GFS-.1 7.1 temporary It este 2. Selectati parametrii procesului (Build-Style etc.). 1. Avtoxr} ge Kappn/
indicat pentru _reallza_reg generativa de restaurari dgr_\tare temporare de 3. Transferati datele pregatite la imprimanta 3D. Hajlitoszilardsag/ A1l
lunga duratd si de dinti protetici preformati, de utilizat intr-o proteza. 4. Pregatiti imprimanta 3D - agitati flaconul Buigsterkte: REF: D1001441
R B 5. Umpleti rezervorul de rasina al imprimantei 3D. > 100 MPa A2
2. Contraindicatii 6. Construiti piesele. DIN EN ISO 4049 REF: D1001442
Restaurarile printodent® GR-17.1 temporary It sunt contraindicate ... 7. Curatati piesele (cu IPA > 97 % sau un agent de curatare similar) A3
1. ... atunci cand se cunoaste ca un pacient este alergic la una dintre timp de circa 4 minute inbaie de ultrasonare sau un dispozitiv m Modul de elasticitate/ REF: D1001443
substantele din componenta. 5|m|Ia'r - se recomanda pvectluatare.h : o _ Mogyn Ha enactuyHoct/ A3.5
2. ... pentru punti cu mai mult de un pontic. 8. Uscati piesele (cu aer comermat._pa_na nu mai exista resturi Métpo ehaaTikGTTaC] REF: D1001617
3. ... pentru orice utilizare care nu este trecuta la Indicatie (vezi mai sus). ge IPA sau de agent de curatare 5"203')- PP Rugalmassagi egyiitthato/ B1
9. osltl»mtlarlre (10 min.): se relcom'an a atmosfera inerta Elasticiteitsmodulus: REF: D1001618
3. Pacienti din grupul-tinté (utilizati aparate de fotopolimerizare adecvate). 2. ~ 2000 MPa B2
Persoane care sunt tratate in cadrul unui tratament stomatologic. 10 Finalizafjpiescle. DIN EN ISO 4049 REF: D1001623
- . bleach
4. Utilizator prevazut 10. Individualizare si cimentare m Absorbtia apei/ REF: D1001624
Medic stomatolog, tehnician dentar Restaurarile temporare pot fi individualizate cu materiale compozite fotopolime- BoponorbluaHero/
rizabile. Reducerea restaurdrii nu ar trebui sa depdseasca 0,3 mm (zona incizala Mpocpo@nTKGTNTa/ 500 g:
5 c int si vestibulara). Va rugam si respectati mstructlunlle producator\lor materialelor p P q’,n , i N CE
- EI’I_I_’I S i o compozite fotopolimerizabile. Pentru cimentare se preteaza cimenturi dentare Vizfelvevé képesség/ A < 405 nm
Informatii despre software disponibile din: provizorii uzuale (féré continut de eugenol) si adezivi. Zonele interioare ale coro- Wateropname:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany anei ar trebui conditionate prin sablare sau alte tehnici utilizate in mod obisnuit. ndeplinita conf./ A1l
Va rugam sa urmati instructiunile si specificatiile producdtorilor respectivi.
€ n3mbHeHo/ REF: D1001612
Hardware (3D Printing) - Informatii disponibile din: Indlcatle 3. GUUOPPGVETAL pE To/ A2
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia Urmatl instructiunile productorului de software cu privire la setarile parametrilor teljestil/ REF: D1001613
! ! ! si recomandarile de proiectare. Urmati instructiunile producdtorului de hardware J .
. L o cu privire la setarile parametrilor/recomandarile de imprimare si post-intarire. voldoet aan A3
Hardware (Post Curing) - Informatii disponibile din: Pentru a evita efectele negative asupra calitatii materialului, nu expuneti in nici- DIN EN ISO 10477 REF: D1001614
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany un cqzﬂmatevialul I]chid unei radiatii. Abaterile de \a(pr.ogedurile .de prodqctie sau A3.5
conditiile de depozitare descrise pot duce la caracteristici mecanice si optice dife- Solubilitate/ REF: D
A rite ale materialului. Asigurati-va cd purtati echipamentul individual de protectie u Solubilitate : D1001620
Date suplimentare pe www.pro3dure.com. in timpul prelucrarii. Conform Regulamentului UE privind produsele medicale, PastBopumoctTa/ B1
utilizatoru})acwntu au obligatia de a comunica evenimentele grave intervenite Awutétnta/ REF: D1001622
i cu produsul, producatorului si autoritdtii competente a statului in care acestea P
6'. Material L . au intervenit. Atentie: Numarul lotului si data expirdrii sunt indicate pe fiecare Oldhatosag/_ E2
printodent® GR-17.1 temporary It constau din rasini metacrilice ambalaj al materialului. In caz de reclamatii, indicati intotdeauna numarul lotului Oplosbaarheid: REF: D1001625
functionale si substante de umplere anorganice cu dimensiunea par- din care produsul face parte. Nu utilizati produsul dupé data de expirare. Evitati s& ndeplinita conf./ bleach
ticulei de 0,4 pana la 3 micrometri. inspirati prafuI/f_u_muI/gaqu[ceata/_vapom/spray—u_l_. Spélati-va bine pe maini dupa 4. € M3nbHeHo/ REF: D1001626
utilizare. A se utiliza numai in aer liber sau in spatii bine ventilate. Nu scoateti im- o
. . . bracamintea de lucru contaminata in afara locului de munca. Evitati dispersarea cru!lpgp(pmverm ue tof
7. SPECIflcatll geometrlce in mediu. Purtati manusi de protectie/imbracaminte de protectie/echipament de teljesul/
Zone de racord (minim): protectie a ochilor/ echipament de protectie a fetei. IN CAZ DE CONTACT CU PIE- voldoet aan
i 2 LEA: spalati cu multd apa si sapun. IN CAZ DE INHALARE: transportatj persoana
Punt! dentare frontale 12 mmz la aer liber si mentineti-o intr-o pozitie confortabila pentru respiratie. IN CAZ DE DIN EN IS0 10477
Punti dentare laterale 14 mm CONTACT CU OCHII: clétiti cu atentie cu apa timp de mai multe minute. Scoateti
Grosimea minima a peretelui: lentilele de contact, daca este cazul si daca acest lucru se poate face cu usurinta. m Substanta de umplere
ocluzal 1,5 mm (fisura central3) Continuati sa clatiti. Sunati la un CENTRU DE INFORMARE TOXICOLOGICA sau un anorganici/
ircul ‘I' medic, daca nu va simtiti bine. Manipulare speciala (a se vedea informatiile de pe
circular mm aceastd etichet). In caz de iritare a pielii: consultati medicul. In caz de iritare a Heopranuyen mbnyren/
pielii sau de eruptie cutanata: consultati medicul. Dacd iritarea ochilor persista: AV6pyavo TANPWTIKG LAKO/
. . Py np
8. Parametri material consultati medicul. Scoateti imbracamintea contaminata si spalati-o inainte de Szervetlen t6ltéanyag/
At bt 3 % e 4 reutilizare. Colectati scurgerile de produs. A se depozita intr-un spatiu bine venti- 5. A :
Adancimea radiatiei poate fi comandata prin timpul de expunere lat. Pastrati recipientul inchis etans. A se depozita sub cheie. Eliminati continutul/ Anorganische vulstof:
50 um recipientul in conformitate cu reglementdrile oficiale. 40.0 m-%
100 pm
W 12. Indicatii cu privire la pericole J
Provoac3 iritarea pielii. Poate provoca o reactie alergica a pielii. Provoacd o
iritare grava a ochilor. Poate provoca iritarea ciilor respiratorii. Toxic pentru
mediul acvatic cu efecte pe termen lung.
* Aceste date sunt obtinute n urma msurstorilor pe o prob reprezentativa, care a fost investigats in cadrul sistemului nostru de asigurare a caliati. | * Tean Rav#u Ca PESYATaT OF MaMEpBaHW Ha PEACTABATENHA PO 1 Ca TONYEAU B PaNKHTE Ka HauaTa
cucTewa 3a ynpasneke wa Kasecrsoro. | * Ta BEBOEVE aUTA TPOEPYOVTAL OO erpriaeis evd avimpoaueuTikod Beiypatos Tou AigBnkay o mhaioto ¢ Slagpihiong roistntac, |  Ezek az adatok egy reprezentativ minta méréseibdl szarmaznak, amelyek
meghatérozasira mindségbiztositasi rendszeriink kerctében kerit sor. | * Deze gegevens zijn afkomstig van metingen van cen representatief manster dic i het kader van onze kwaliteitscontrole werden uitgevoerd.
** Conform specificatilor interne privind designul si cerintele / Chriacho HaWTE CheuAGHKLIMM 33 AU3ATIH 1 WMCKBaHMA | TOPQVCL PE TIC ETWTEPIKES TPOBIAYPAGES TXEBIOOHOD K amartigewy | A belsd tervezesi és
kévetelmény specifikaciok szerint | Volgens interne specificaties van ontwerp en vereisten.
“** in conformitate cu... / no obpaseu Ha... | cOpguV M[ /hwalkozva | in overeenstemming met..
== Inutilizabil | He e 1 bev IN | Niet van toepassing
g 1/ Manufacturer:
e >./\ pro3dure medical GmbH
//.L\ Am Burgberg 13 - 58642 Iserlohn, Germany
“ 0044 A MD| REF LOT Phone: +49 (0)2374 920050-0
Aceasts parte in sus.  Limita de temperatura Marcaj CE Atentie Nu utilizati dac pachetul este deteriorate. Respectati instructiunile de utilizare. Tineti departe de lumina soarelu Rx onIy Produs medical Data de expirare Numar catalog Numr lot Data de fabricatie Distributor (US):
Ta3u crpaKa arope.  Temneparypea rpanua  Mapknposka CE Onackocr He vianon3saiite, ako onakoeKara ¢ nospesena,  CneABaiiTe MHCTPYKUMATE 33 ynoTpea. MNaseTe oT CTLH4eBa CBETNUHA, Meguunhcko usgenve CpoK Ha roaHoCT Katanoxen womep  Mlapruaen Homep  [lata Ha npou3soacteo 3dure medical LLC
vt Thevpd endve.  Opto Oeppiokpaoiag Triua CE Mooy Napnvio et umoorei . Tig 0Bnyies Yprianc.  PUAGETE To pakpid amé To MNaKS U, larpx ity  Hyepopnvia hifng  ApiBuo kardoyou  ApiBudg maptisag  Huepounvia tapaywyig pro. ; .
Dénten, forditani tilos.  Homérséklethatar CE jeldlés Figyelem Ne haszndlja, ha megrongaldott a csomag, Vegye figyelembe a hasznalatl utasitast. Napfénytdl tavol tartand. : 0 szkoz hatirids Tételszam Gyartds iddpontja 9825 Valley View Road - Eden Prairie, MN 55344
Deze kant naar boven Temperatuurgrens CE-markering Let op Niet gebruiken als de verpakking beschadigd is. Gebruiksaanwijzing opvolgen. Beschermen tegen zonlicht. QTY: 1EA  Wedisch hu\pmldde\ [¢ Lotnummer Productiedatum Phone: 952-426-1928 '
info@pro3dure.com - www.pro3dure.com - Made in Germany

24

Rev. 10_27,



1. MpepnasHavenue/nokasanue

CBeTiMHHO BTBLPAABAU@ Ce NONMMEpU3Mpalla Ce nnacTMaca, npeaHasHayeHa 3a
¢ ycrpoicTea 3a CbC CBETNMHA 33 rEHEPATUBHO

NPON3BOACTBO Ha 3b6HM KOMMNOHeHT. printodent® GR-17.1 temporary It e npeaxasHadeH

3a TeHEepaTMBHO NPOM3BOACTBO Ha BPEMEHHW MABATOTPAiiHM 3bOHN BL3CTAHOBABAHMA W

npeaBapuTeNHo o(hopmeHN NPoTe3HM 3b6y 3a U3N0N3BaHE B NPoTE3a.

2. lpotnBonokasanua

printodent® GR-17.1 temporary It Restaurationen ca npoT1BonokasaH...
1. .. aKO € M3BECTHO, Y& NALIMEHTLT € anepruyeH KoM HAKOA OT CbCTaBKUTE.

32 MOCTOBE C NOBEYE OT €ANH MOCT.

3. .. 32 BCAKO NPUNOXEHWE, KOETO HE € YaCT OT MHAMKAUMATA (BM)KYQ ﬂO-I’OpE].

3. Llenesa rpyna nauuextn
Jlnua, nekyBaHu B paMKuTe Ha CTOMATONOrNYHA NPOLeaypa.

4. MpensuaeH notpebuten
3b6onekap, 360TEXHUK

5. Wauckeauus
Wudopmaumsa 3a codryepa e AocTbnHa oT:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Xappyep (3D nevar) - Undopmaumata e poctbnHa ot:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Xapayep (eTebpassane ) - VindopmauuaTa e AocTbAHA OT:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Lonbnxutenna uxgopmauma Ha www.pro3dure.com.
6. Marepuan
printodent® GR-17.1 temporary It ce cbeToM OT hyHKUMOHANHY (MeT)akpunaTHu cmMonu

1 aHOPraHNYHN MHAHUTENN C FONEMUHA Ha YacTumTe oT 0,4 40 3 MUKpOMETpa.

7. TeomeTpuynu cneundukaumm
30Hu Ha cBbp3BaHe (MUHUMYM):

Mpeann moctose 12 mm?

3anHu mocTose 14 mm?

Munumanta pe6envHa Ha cTeHara:

OKNy3anHo 1,5 mm (L\ewpanha rpmcypa)
3a061KONHO 1mm

8. Mapametpyu Ha matepuana
Ha MoXe Aa ce

4Ype3s BPEMETO Ha eKcnosuumna
50 pm
100 pm

1. MpoBAemdpevn xprion/evdeitelg

Molupepiopo  @uTooKANPLVOUEVO TUVBETIKO UAIKO TOL Ttpoopiletan yla Ypron oe
OUVEUATUO pE EEWOTOUATIKEG GUTKEVES @ APUVONG YOt TN SNUIOUPYIKY KATATKELT
odovtiatpikev e§aptnudtwy. To printodent® GR-17.1 temporary It eveikvutatl yua v
KOTOOKELN, PE TIPOTBETIKY KaTaoKeu, TP OV 0SOVTIKOV ThoEWV Kal ylo Ty
KOTOLOKEUT) TPOOKATATKEVOTPEVOV TEXVNTMV SOVTIGV Yiat Xprian o€ odovtoaTolyia.

2. Avtevdeigelg

Ot amokataatacelg printodent® GR-17.1 temporary It avrevdeikvuvtat ...

1. ... ev 0 aoBevig eival amodedetypéva aAepyiKOG 08 KATIOLO ATIO T CUOTATIKA.

2. ... YO YEQUPEG e TIEPLITOTEP QMO £Vl YEQUPWHATA.

3. ...yl k8e e@appoyr Tou Sev amoteel avtikeipevo Twv evdeifewy (BA. Tapamave)

3. Opdda ot6x06 aobevav
Atopa o uTtoBdMhovtal o odovTiatpikég Bepareieg kat eMepBATEL.

4. MpoPAemopevog xpratng
0dovrtiatpog, odovroteyvitng

5. Amtautijoeig
AMpo@opies vt To Aoyopikd Biabé ané:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

YAwdg eEomhopdg (3D printing) - MAnpogopieg SiaBearpeg amo:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

YAwdg eEomhopds (post curing) - MAnpogopieg StaBéoipeg amo:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Npoobeteg MAnpogopieg otn SietBuvon www.pro3dure.com.
6. YAo

To printodent® GR-17.1 temporary It amoteAeital amd Aettoupyikég ueBakpuhkég pniveg
Kot avopyava TANPWTKG UAKG pe péyeBog owpandiwy amd 0,4 £wg 3 micron.

7. TeWPETPIKES TIPOSIAYPAPES
Emgaveteg odvéeong (eAdxioto):

TPoabieg YéQupeg 12 mm?

omioBieg yépupeg 14 mm?

EAdy1ot0 Tax0g TolX@paTog:

olykhelon 1,5 mm (kevtpikr oxiapn)

TIEPIHETPIKA 1mm

8. Mapdapetpot vAKOD

BaBog dieigbuang aktivoohiag eAeyxdpevo amd tov xpovo kBeang
50 pm

100 pm

9. Mpouzeopcreen npouec (dur. 1-10)

1. TMoprotsere gannute (CAD & noarotoBka 3a uarpaxaaHero).

2. 136epete napameTpuTe Ha npoueca (CTMA Ha M3rPaxAaHe U TH.).

3. [pexsbpnete noarotBeHuTe AaHHN Ha 3D NpuHTepa.

4. TMogroteere 3a 3D neuvar - pasknarete GyTunkara.

5. Hanunete pesepsoapa Ha 3D npuHTepa.

6. W3rpapete yacture.

7. Mouncrete yactute (c IPA > 97% 1nu eKBMBaNeHTEH NOYMCTBALL areHT)
33 0KOMO 4 MUHYTW B yNTpassy BaHa unn ypea -
NpenopbyBa ce NPeABapUTENHO MOYNCTBAHE.

8. VI3cywere yacTute (ChC CrbCTeH Bb3yX, 10KATO HE OCTaHAT OCTaTUM OT

IPA vnu ekBuBaneHTHUA NoYMCTBaLL Npenapar).

it (10 muHyTH): npenopr Cce uHepTHa

Dy 3a Ha CBETNHa).

10. 3asbpuere yacTute.

10. MepcoHanusupaHe U UMMEHTUPaHe
BpemenHwTe Bb3CTaHOBABaHMA MoraT la GbaaT NepcoHanu3Mpaxy C NoMOLLTa Ha BTBLPAABALLM Ce
CbC CBETMHA KOMMO3NTHM MaTepvant. PefyKUMATA Ha Bb3CTa He TpAGBa Aa
0,3 mm (MHUM3anHK 1 BeCTUOYNapHY 30HK ). Mons, CleBaITe MHCTDYKLMMTE HA NPOU3BOAUTENMTE
Ha BTBbP/ABAUM CE ChC CBETIMHA KOMMO3UTHW MaTepuiani. 3a LUMMEHTVPaHe Ca MofXomALiy
0bnyaiiHNTe BpemeHHM 3b6HY UnmenTy (6e3 Eugenol) u aaxesusi. BLTpewHTe YacTit Ha KopoHaTa
TPAGBA [1a Ob/IAT KOHIMLIMOHVPAHY YPE3 MACLKOCTPYEHE WK APYTY OOUHAIIHO M3MON3BaHN TEXHUKI.
lonsi, CrieBaviTe MHCTPYKUMUTE 1 MHGOPMALVATA, NPEAOCTABEHN OT ChOTBETHUTE MPOU3BOAVTEN.

11. Ykazanua N

Cnengaiite MHCTPYKUMMTE Ha NPQU3BOAYTENA Ha COITyepa OTHOCHO HaCTPOVKMTE Ha NapameTpuTe
VI NPENopLKUTE 3a mrpa)«nan7, CnefigaviTe MHCTPYKLMNTE Ha NPOM3BOATENA HA Xapayepa OTHOCHO
HACTPOWKMTE Ha NaPaMETPUTE/OTTIEHaTBAHETO U NPENOPLKUTE 3a MOCMEABAUO BTBLPAABAHE. 3a 1a
ce U30erHar HeratvHM e(heKTin BbPXy KAYecTBOTO Ha MaTepiana, Npyu HUKakei OOCTOATENCTBA He
v3naraiiTe Te4HUA Matepuan Ha o) . 01 or npouecn
WM YCIOBUA HA CbXpaHEHWe MOraT 4a A0BEAAT A0 PasNM4HN MEXaHW4HUM 1 ONTUYHY CBOWCTBA Ha
varepuana . OGbpHETE BHVMAHME Ha NMYHUTE npepg\aaw CpeACTBa Mo Bpeme Ha oGpaboTkara.
CurnacHo PernamenTa 3a MeauLIMHCKUTE M3nenua Ha EC, notpebuTenvTe/navneHTiTe ca AbXHiu na
[I0KNajiBaT CEPUO3HM CLOUTUA C MEAMLIMHCKO U3/1ENME Ha NPOM3BOAVTENA 11 Ha OTFOBOPHUA OpraH B
CTpaHaTa, B KOATO ca Ce Cly4nnu. BHiMaHue: TTapTuaHIAT Homep 1 CPOKBT Ha FORHOCT Ca MocoueH!
Ha BCAKa OMakoBKa Ha Matepuana. [pu peknamaLius, MON, BYHark NoCoYBaiiTe NapTUHUA HoMep
Ha npofiykTa. He 3nonssaiTe NpofiykTa Cnefl n3Tviare Ha cpoka Ha rofiHocT. Vabarsaiite BvuiBare
Ha npaxynyluek/ma/ﬂmm/wsnapeﬂmlae 0307m. Mammiite nobpe puuete cv cnen yrorpeda. [la ce
31101383 CaMO Ha OTKDUTO Wil Ha J0OPE NPOBETPUBOMACTO. Ela He Ce M3HACA 3aMbPCEHO PaboTHO
0071eKno U3BbH pabotHoTo Mometeye. [la ce 30Arsa M3nyckare B okonHata cpena. Vsnonssavre
npennasi E‘bkasmuw@pengaanu obr1ekrio/npennasiin u«wn@{né)eﬁnaaua Macka 3a nuue. TIPU
KOHTAKT C KOXATA: Viamuiite o6unto cbe canyH 1 soaa. [Pl LIBAHE: W3sesete nuueto Ha
YKCT BL3/1yX 1 10 MOCTABETe B N031LMA, ynecHaBauia avwareto. [P KOHTAKT C O4TE: Mpomusaiite
BHVIMATe/THO C BOA1A B MPO/ILIKEHVE HA HAKOMKO MHYTI. CBarleTe KOHTAKTHUTE NIelM, aKo MM TaKviBa
¥ AOKOIIKOTO TOBA € BLaMoxHO. [ a ﬂgn ce obapere
8 LIEHTBP 10 TOKCMKOJIOTVA v Ha nexap. Cneuvanta o6paboka (BuTe uHthopmauuata Ha
T031 eTuker). llpyt n0ABa Ha KoXHO Apasterte: (oTbpcere MeaUIHCKY, CbseT/nomoL. [Tpy noAsa Ha
KOXHO IpasHeHe Ui 06puB Ha Koxara: lorbpeere Cb Tpy np

[pa3HeHe Ha ouuTe: [oTbpCeTe MeAVLMHCKA cbser]nommh. CBaneTe 3aMbPCEHOT) OONEKNO M 10
v3nepere npeau nosTopHa ynotpe6a. Cbbepete pasnsatoro. [la ce ChxpaHsea Ha n0Gpe NPOBETPMBO
MACT0. CbfibT N1a Ce CbXPaHABA MITLTHO 3aTBOPEH. Ce CbXpaHsBa nop Knioy. M3xsbpnere
Cb/IbPXKaHNETO/KOHTEIiHEpa B CLOTBETCTBIE C O(MLIMANHUTE PA3nopenou.

12. MpeaynpexaeHns 3a onacHocT

MNpenu3siksa apaskere Ha Koxata. Moxe na NpuuuHm anepriula koxHa peakuws. Mpeanssnksa
CEPMO3HO Apa3HeHe Ha oumTe. Moxe Aa Npeanssuka ApasHEHe Ha AVXaTeNHuTe MbTva. TokeuyeH
33 BO/JHWTE OPraHU3MM, C ALNTOTPaeH edekT.

9. Awdkaaia kataokevrg (e. 1-10)

1. Mpoetopdote ta dedopéva (poetopaia CAD Kat KaTaokevrg).

2. Emégre 1g mapapétpoug Stepyaaiag (Build-Style k.AT).

3. Metagépete ta Ttp éva Sedopéva oov extumwtr 3D.

4. Tpoetopdote Ty ektimwon 3D - AvakiviaTe T @LaAn.

5. Tepiote tn SeEapeviy pntivng Tou ektumwtr 3D.

6. Kataokevdote ta efopriparta.

7. KaBopiote ta efaptipara (1e 10ompoTuAikr aAkooAn = 97% 1 10oSUVapo
KkaBaploTiko) Trep. 4 AeTTd g€ AOUTPO UTEPTXWV 1 LOOBLVAN CUTKEUT] -
UVIOTATOL O TIPOKATAPKTIKOG KABAPLOHAG.

8. JreyvmoTe To eGapTApATa ([E MIETUETHEVO OEPQ, PEXPL VAL U PeivOuV

KkaB6Aov Katd me ahkoOAnG i Ovapou LAKov).
9. Post-curing (10 Aemtd): guviatartan adpaviig atpdopatpa (xpnatpootjate
GANAES GUTKEVES @ fipuvang).

10. Telelomourjote Ta e§apTrpaTaL

10. Egatopikevan kat tpookoAAnan
) HTIOpOOY
KATAOTOOMG eV TIPETEL v
TG 00nylEg TV T
<

0 Ov pe govBeta uhika pwtoakMipuvane. H

T 0,3 mm (LMK Kot TPELaKT ETPAVELD).

WV GOVBETWY U X 16 ot auykOMnan

L , PIKEGT KOViEg (YwpiG euyevoNn) kau T avgoT UYKOMNaNG.

Ot ETWTEPIKES ETUPAVELEG mimzqmv G Bt TIETEL Vel TTPOETOY ol Ue OupOBOAT 1) GNEG EUPEWS
XPNOOTIOI0UEVEG TEXVIKEG. AKOAOUBELTE TIG 08NYieg Katt TIG UTIOOEIEEIS TwV KATOKEUAOTGV.

11. Inueino

AKO)\D’I‘JSEK[{ r:]c 0Bnyieg Tou TEPEYOVTAL aTTd TOV Kurrgmzuuura' T0U )\ovwgukpﬁ 600V AQOPAL TIG
PUBHIOEIG TAPAETPWY KAl TIG OUOTATELG OXEDIOTHOU. AKOMOUBEITE TIG 0BNYieq TIOU TIPEXOVTL
QT TV KATAOKEUATH T0U UKIOLIKOU 000V, GOpd I PUBICELS TwV TIAPAUETPWY/TIC OUTTACELS
EKTUTWONG KL TEAEUTAIOU  TOAUEPIOpoU. Tl TV’ ‘amoqQuyn €AWV  EMUTIOOEWY gV
TIOLOTNTAL TOU LAIKOY, NV eKBETETE TO LYPO LMK Oe kaplia epimtwan g aktivoBoia. AmokAioelg
QMO TIG TIEPYPAPOLEVEG DIOBIKATIEG KATOOKEVNG N_TIC OUVNKEG amoBriKkeuang evogeTal v
00NyNOoLY O BIAQOPETIKEG HNYAVIKEG Kat OTTTIKEG IBLOTNTEG TOU UAKoU. Katdt v emetepyaaia
VOl YPNOIUOTIOIETE OTOMIKG TIPOJTOTEUTIKO €EOTNOHO. JOUQWVO g TOV Kavoviopo g EE i Tt
10TPOTEXVOAOYIKAL TIPOIOVTa, Ol YPNUTEG/AOBEVEIC UTIOYPEOLVTAL VL avaépoLy goBapd aupBavIa
e lgunmcvxarport)ﬂmlkag T0l0y, aTov KITOKEAoTY Kl 0TV, AQUABIA apXr TG XOPOG omy
omoiat guvéBnaav. Tpoooyr: O apiBuog maptidag kat n nuepopnvia AENG avaypdgovtal oe kabe
QUOKEVOOTA TOU TIPOIOVTOG, EGV £XeTe KTOlL yyehi, - vl TAVTQL TOV
apiBud TapTidag Tou TPOIGVTOS. Mnv YpNGUIOTIOIETE TO TIPOIOV META, TNV nuepopnvia AfENG.
ATIOQEVYETE VO QVOTIVEETE 1 3 ] Y J [ekveupara. MAOveTe
KoAG Ta, XEpla_eta T xprion. Not Xpnauomoleitat Hovo g, avoikto 1 koAd aepopevo X@po. Ta
HoAuopéva evdlpata epyagiag Sev TPETEL va Byaivouv ard 1o ywpo epyadiac, Na arogelyetat
n eAhevBépwan ato mepiBdov. Naw opdTe TIPOTTATEUTIKA YOVTICYTIPOTTOTEUTIKA. eVOUUATO/HETL
moplkgc TipooTaoiag yia Ta pdnafmpoowro. 2E MEPINTOZH EMA®GHE ME TO AEPMA: Thuvete
e dgBovo vepd kat aarroovt. 2E MEPIMTOZH EIZMNOHY: Metagpépate tov aBdvia atov Kdeﬂfu
uﬁpu Kau u?nfnz Tov Vo_EEKOUPOTTEL OE gTAgN Trou HleukoAlvel ,rrlv avorvor). 2E MEPIMTQ2H
EMA®HY. ME TA MATIA: Z€mAQVETE TIDOOEKTIKAL E_VEPO, YIOt GPKETA AETTa. EG UTGpYouy @akoi
f“u‘ﬂlﬁ_i AOAPEGTE TOUG, EQOJOV €ival EUKOAO. Tuveyiate va Eemhévere. Kahéate To KEI
AHAHTHPIAZEON E va ylorpo edv aoBavBeite adiaBeaia. Ebioc m;))‘lupog (BA. Mnpogopieg oty
Tapovoa ETKET0). Eav tapatnpnBei epebiopog Tou Séppatoc; Zuu[{ou euBette/EmokeqBeite ylatpo.
Eav mapamnpnBel epelapiog Tou S€ppatog A EppaviaTel e&avnua: 2upBouleuBeite) quzéoe;nt
ylatpo. EQv dev umoywpet 0 ogpBoip EBLTOG: ) TIOKEQ yiatpo. Byadte
Tal poAUOpIEVe poUXQL Kt TAGVTE Tl TIpV T EavaypnotpioTtotriaete. Madgte T yupevn mogdtna.
AroBnkeveTat g KaAG aeplopevo ywpo. O TepEktng dlatnpeitat epunTika KAEGTOG. PuAdaoeTat

KAEWBWHEVO. ATIOPPITE TO TEPLEXOHEVO[TEPIEKTN GUUPWV IE TOUG ETTIANHOUG KAVOVIGHOUG.
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12. Ar}\)\r‘boal ETUKIVELYOTNTAG . | A o
Mpokahei epeBiopd Tou Séppatog. Mnoﬁl‘zx Vo TIpOKAAETEL CANEPYIKT SEPUATIKY avTidpaar.
Mpokahei 00Bapo opBaduiko epebiopo. Mmopei va tpokadéael epeBiapo TG avamVEVTTIKAG
0000. TOEIKO Yia TOUG PYQVIOHOUG, PE EMMTOOELG,

1. Rendeltetési cél / indikacio

Fényre keményedd polimerizalhaté gyanta, amely fogaszati alkatrészek extraoralis foto-
polimerizacios késziilékekkel valo generativ elGallitasara késziilt. A printodent® GR-17.1
temporary It protézisekben hasznalt, ideiglenes, hosszu tavu fogazati helyreallitasok és
eléformazott protézisfogak generativ elallitasara javallt.

2. Ellenjavallatok

A printodent® GR-17.1 temporary It restauraciok ellenjavalltak ...

1. ... ha a betegrdl ismert, hogy allergids az Gsszetevék barmelyikére.

2. ... hidakhoz tébb mint egy pontic esetén.

3. ... minden olyan felhasznalasra, amely nem része a javallatnak (lasd fent).

3. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ellatas keretében kezelt személyek.

4. Célfelhasznalo
Fogorvos, fogtechnikus

5. Kovetelmények
Szoftver - Informacié itt érhetd el:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardver (3D nyomtatas) - Informéci itt érhetd el:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardver (Post Curing) - Informécio itt érhetd el:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Tovabbi informaciok a www.pro3dure.com oldalon.
6. Anyag

A printodent® GR-17.1 temporary It funkcionalis metakrilgyantakbol és 0,4-3 mikrométer
ré éretli szervetlen toItd ol all.

7. Geometriai elGirasok
Csatlakoz6 teriiletek (minimum):

Eliilsé foghidak 12 mm?

Oldalso foghidak 14 mm?

Minimalis falvastagsag:

okkluzélisan 1,5 mm (kézponti barazda)

korbefutéan 1mm

8. Anyag-paraméterek

A sugarzas mélysége az expozicios id6 Utjan szabalyozhatd
50 pm

100 pm

1. Gebruiksdoel / Indicatie

Lichtuithardende polymeriseerbare kunststof bedoeld voor gebruik in combinatie met ex-
traorale lichtpolymerisatieapparaten voor de generatieve productie van tandheelkundige
componenten. printodent® GR-17.1 temporary It is geindiceerd voor de generatieve pro-
ductie van tijdelijke langdurig houdbare restauraties van gebitselementen en van voorge-
vormde prothese-elementen voor gebruik in een prothese.

2. Contra-indicaties

printodent® GR-17.1 temporary It restauraties zijn gecontra-indiceerd ...

1. ... wanneer bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.
2. ... voor bruggen met meer dan een pontic.

3. ... voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).

3. Patigntendoelgroep
Personen, die een tandheelkundige behandeling ondergaan.

4. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

5. Eisen
Software-informatie verkrijgbaar bij:
exocad GmbH - Julius-Reiber-StraBe 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D printing) - informatie verkrijgbaar bij:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (post curing) - informatie verkrijgbaar bij:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Aanvullende gegevens op www.pro3dure.com.
6. Materiaal
printodent® GR-17.1 temporary It bestaan uit functionele methacrylaatharsen en

anorganische vulstoffen met een deeltjesgrootte van 0,4 tot 3 micrometer.

7. Geometrische specificaties
Aansluitgebieden (minimum):

Anterieure bruggen 12 mm?

Laterale bruggen 14 mm?

Minimale wanddikte:

occlusaal 1,5 mm (centrale fissuur)

omlopend 1mm

8. Materiaalparameters

Stralingsdiepte stuurbaar via de belichtingstijd
50 pm

100 pm

9. El6allitasi folyamat (1-10. 4bra)

1. Készitse eld az adatokat (CAD és a kivitelezés el6készitése).

2. Valassza ki a folyamat-paramétereket (Build-Style stb.).

3. Vigye at az el6készitett adatokat a 3D ny J

4. A 3D nyomtatas elGkészitése - razza fel a palackot.

5. Toltse fel a 3D nyomtaté gyantatartalyat.

6. Készitse el a részeket.

7. Tisztitsa meg a részeket (IPA 2 97%-os vagy azzal egyenértékii
tisztitoszerrel) kb. 4 percig egy ultrahangos fiirdében vagy azzal
egyenértékii késziilékben (elézetes tisztitas javasolt).

8. Szaritsa meg a részeket (siritett levegével, amig mar nem marad IPA vagy
azzal egyenértékii tisztitoszer maradvany).

9. Utolagos keményités (10 perc): inert atmoszféra javasolt (hasznéljon
megfeleld fotopolimer-izacios késziilékeket).

10. Fejezze be a részeket.

10. Individualizalas és cementalas

Az ideiglenes fogpotlasok fényre keményedé kompozit anyagokkal individualizalhatok. A

fogpotlas cskkentése nem haladhatja meg a 0,3 mm-t (incizalis és vestibularis teriiletek).

Keérjiik, kovesse a fényre keményedé kompozit anyagok gyartoinak utasitasait. A szokasos (eu-

geno -mentes) ideiglenes fogaszati cementek és ragasztok alkalmasak cementalasra. A korona
elso teriileteit homokfuvassal vagy mas altalanosan hasznalt technikaval kondicionalni kell.

Kérjiik, kovesse az adott gyarto utasitasait és tajékoztatasat.

11. Ertesités . .
Kovesse a szoftver gyartéjanak a paraméter-beallitdsokra és a tervezési javaslatokra vonat-
koz6 utasitasait. Kovesse a hardver Eva’rtﬁjénak a paraméter-beallitasokra [ a nyomtatas-
ra és utolagos keményitésre vonatkozo utasitdsait. Az _anyagmindségre gyakorolt karos
hatasok elkeriilése érdekében a folyékony anyagot semmilyen koriilmények kozott ne tegye
ki besugarzasnak. A leirt gyartasi fol vagy tarolasi feltételektdl valo eltérések
az anyag eltéré mechanikai és optikai tulajdonsagaihoz vezethetnek. A feldolgozas soran
ﬂ%yeUen az egyéni védoeszkozokre. Az orvostechnikai eszkozokrol szolo EU rendelet ér-
telmében a felhasznalok/betegek kotelesek jelenteni az orvostechnikai eszkozzel kapc-
solatos siilyos eseményeket a gyartonak és az el6fordulas ‘h_e\xe szerinti orszag illetékes
1ak '%YEIE'": s a_mindségm i hatarid6 az anyag minden
csomagolasan fel van tiintetve. Reklamacio esetén kérjuk, mindig adja meg a termék té-
telszamat. Ne hasznalja a terméket a mmﬁségme;}érzé;n hatdridé lejarta utan. Keruly_e; por/
| izarola

tilos kiv'mngl

flist/gaz/ko Ok/perm: € at utan alaposan mosson kezet,
szabadban vatgyp\ szellG; he\y\se?ben 0. Szennyezett a
a munkahely feriiletérdl. Keriilni kell az anyagnak a kornyezetbe valo kijutasat. Védokesztyd/
védéruha/szemveédé/arcvéd hasznalata kotelez6. HA BORRE KERUL: Lemosas b szappanos
vizzel. BELELEGZES ESETE! €rintett személyt friss levegére kell vinni, ¢s plyan nyugalmi
testhelyzetbe kell helyezni, hogy konnyen tudjon lélegezni. SZEMBE KERULES esetén: Tobb
percig tartd ovatos oblités vizzel. Adott esetben a kontaktlencsék eltavplitasa, ha kénnyen
megoldhato. Az dblités folytatasa, Rasszullét esetén forduljon TOXIKOLOGIAI KOZPONTHOZ
vagy orvoshoz. Kiilonleges kezelés (lasd a cimkén talalhato informaciokat). Bérirritacio
esetén: orvosi ellatast kell kérni. Borirritacio vagy kilitések megjelenése esetén: orvosi
ellatast kell kérni. Ha a szemirritacio nem mulik el: orvosi ellatast kell kérni. A szennyezett
ruhadarabot le kell vetni és Ujboli hasznalat el6tt ki kell mosni. A kioml6tt anyagot dssze
kell gydjteni. Jél szell6z6 helyen tarolando. Az edény szorosan lezarva tartando. Elzarva
tarolando. A tartalmat/tartalyt a hatosagi eldirdsoknak megfelelden artalmatlanitsa.

SZn;

12. Figyelmeztetﬁ mondatok
Bérirritalo hatasu. Allergias borreakciot valthat ki. Sulyos szemirritaciot okoz. Léguti irrita-

ciot okozhat. Mérgez6 a vizi él6vilagra, hosszan tarto karosodast okoz.

9. Productieproces (afb. 1-10)

1. Data iden (CAD & op! iding).

2. Selecteer de procesparameters (build-style enz.).

3. Breng de voorbereide data over naar de 3D-printer.

4. 3D-printen voorbereiden - fles schudden.

5. Vul de harstank van de 3D-printer.

6. Bouw de objecten.

7. Objecten reinigen (met IPA 2 97 % of een gelijkwaardig reinigingsmiddel)
ca. 4 min in een ultrasoon bad of een gelijkwaardig apparaat - voorreiniging
aanbevolen.

8. Droog de objecten (met perslucht, tot er geen restanten van IPA of een
gelijkwaardig reinigingsmiddel meer zijn).

9. Latere uitharding (10 min): inerte atmosfeer aanbevolen (geschikte
lichtuithardingsapparaten gebruiken).

10. Objecten afwerken.

10. Individualiseren en cementeren

De tijdelijke restauraties kunnen van individuele kenmerken worden voorzien door middel
van lichtuithardende composietmaterialen. De restauratie mag niet meer dan 0,3 mm (in-
cisaal en vestibulair gebied) worden verkleind. Volg de aanwijzingen van de fabrikanten
van lichtuithardende composieten nﬁ. Geschikt voor cementeren zijn gebruikelijke tijdelijke
cementen (vrij van eugenol) en hechtmiddelen. De delen aan de binnenkant van de kroon
dienen door zandstralen of andere gebruikelijke technieken te worden geconditioneerd. Volg
de instructies en aanwijzingen van de desbetreffende fabrikanten op.

11. Opmerking
Volg de aanwijzingen van de softwarefabrikant ten aanzien van parameterinstellingen en aan-
bevelingen voor constructie. Volg de ijzil i ten aanzien van
i I printadvi en voor afsluitend uitharden. Om nadelige
gevolgen op de kwaliteit van het materiaal te voorkomen, mag het vioeibare materiaal in geen
geval worden blootgesteld aan bestralin ijkingen van de beschreven productiemethodes of
opslagvoorwaarden kunnen leiden tot afwijkende mechanische en optische eigenschappen van
het materiaal. Gebruik tijdens de en ij hermi Volgens de
rordening Medische F i zijn gebr [patié verplicht emstige voorvallen
met een medisch hulpmiddel te melden aan de fabrikant en de bevoegde instantie van het land
waarin ze zijn opgetreden. Opgelet: het lotnummer en de houdbaarheidsdatum staan vermeld op
iedere verpakking. Geef bij klachten altijd het lotnummer van het product op. Gebruik het product
niet na afloop van de houdbaarheidsdatum. Inademing van stofﬁook/gas/nevel/damp/sj)uitnevel
vermijden. Handen grondig wassen na gebruik. Alleen buiten of in een goed geventileerde ruimte
gebruiken. ‘w i g mag de werkruimte niet verlaten. Voorkom quw’ng in het
milieu. Beschermende ing/c ing/ i
dmdgen. B CONTACT MET DE HUID: met veel water en zeep wassen. NA INADEMING: de persoon
in de frisse lucht brengen en ervoor zorgen dat deze gemakkelijk kan ademen. BlJ CONTACT MET DE
OGEN: voorzichn'g afspoelen met water gedurende een aantal minuten; contactlenzen verwijderen,
indien mogelijk; blijven spoelen. Bij onwel voelen een ANTIGIFCENTRUM of een arts raad Ieaen.
Speciale behandeling (zie informatie op dit etiket). Bij huidirritatie: een arts raadplegen. Bij
dirritatie of uitslag: een arts .. Bij aanhoudende oogirritatie: een arts r . Veron-
treinigde kleding uittrekken en wassen al vorens deze opnieuw te gebruiken. Gelekte/gemorste stof
opruimen. Op een goed %‘evenn'leevde plaats bewaren. In goed gesloten verpakking bewaren. Achter
slot bewaren. Voer de inhoud]/container af volgens de officiéle voorschriften.
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12. Gevareninstructies

Veroorzaakt huidirritatie. Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Veroorzaakt emstige
oogirritatie. Kan irritatie van de luchtwegen veroorzaken. Giftig voor in het water levende
organismen, met langdurige gevolgen.

124

Rev. 10_27,



